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TABELLA CARATTERISTICHE PLC

Di seguito viene riportata la tabella che indica le aree di memoria, temporizzatori, contatori e delle

funzioni speciali.

Itemn Specification Note
X Entradas digitales (DI) N0~ X255 (256) Mapa de entradas digitales
Salidas digitales (DO) ¥0~Y¥255 (256) Mapa de las salidas digitales
Tr | Reles temporizados TRO~TR3S (40)
& 2 MO~ MT39 (800) MO-~M1399 puede ser configurada
& No retentiva M1400~M1911 (512) como retentiva o no retentiva.
= Reles int
g | e M1400-M1911 solo
- Retentiva ME00~M1399 (600) no retentiva.
g
%, Reles especiales M1912~M2001 (90)
No retentiva 50~5499 (500)
5 | Reles de paso ;
Retentiva $500~ 5999 (500)
7 | Temporizadores TO~T255 (256)
¢ | Contadores CO0~ C255 [256)
0.01s base tiempo TO~T49 (50)
Base vk T0-T235 pueden configurarse
TMR df—‘ S ase fempe T50~T199 {150) el valor con base de tiempos.
tiempos 4
1s base tiempo T200~T255 (56)
16 | Retentiva €0~C139 (140}
- Tipos Bits | No retentiva C€140~C199 (60)
]
contadores | 32 | Rotentiva €200~ €239 (40)
Bits |No retentiva C240~C255 (16)
RO~ R2999 (3000)
HR Retentivo
D0~ D395% (4000)
DR ~ :
No retentivo R3000~R3839 (840}
= R5000~ RE071 (3072)
- Retentivo
= Registros de datos
5 HR Solo lectura
= Registr
= |row G RS000~ RE071
o (ROR)
J :
Registrodatos | pp-.Fg191 (8192)
ik | Registro de entrada (AL} R3840~ R3903 (64) Direccionado de entrada analog
on | Registro de salida (40) R3904 - R3967 (64) Direccionado de salida analog
sr | Registro especial sistema R3968 ~ R4167 (200) + DAOOD~ DA0IS (96)
o 0.1m$S Registro alta velocidad R4152~R4154 (3)
)
g. Alta velocidad Hardware DRA4096~DR4110 (434)
5 Registro contador | Software DR4112 ~DR4126 (434)
E R4128 (Second) |R4125 (Minute)| R4130 (Hour) R4131(Day)
= | RTC registro
R4132 (Month) | R4133 (Year) | R4134 (Week)
rr | Fichero registro FO~~FB191(8192)
¥R | Indice registro V,Z(2), PO~P9(10)
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REALIZZARE UN NUOVO PROGETTO:

| panel Ladder =)

| File Edit View Project Ladder PLC Tool Window Help

Es-u ||EEn |
L R M AR R B A B e R 1L S
Jeitvteguegu-s sy |, " BETODEXX® |

“File” - “New Project” assegnamo un nome al progetto e selezioniamo il tipo di PLC.

' Project Information gﬂ

FroiectMame  |NuowvoProgetto
Model Mame  PC-24 Editl

14 2% D inputs. 10 outputs,] comm. part{can expand up to 3). Modules:
FMRE:Relay output MT M Transistor output(20KHz) HT/HJ: Transistor output

Description : -

£ k

Options
{ v Calendar

v OK I x Cancell
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AMBIENTE DI LAVORO:

Panel Ladder - [Ladder Diagram - Main_unit1]
File Edit View Project Ladder PLC Tool Window Help
|Ds-8 |2E%
e Yot R8T TS BB
([l fe h et b ) QLERR i e [ =2 (B1URL(TC][ED 3¢ %% |
2 [noon | Fas
2+ NuovoProgetio [PC-24]
-‘ﬁ Sygtem C.om‘lguratlon Element Edit @
] Ladder Diagram i{'g'g‘i‘| i =
518 Table Edit ||| ] » 3—\‘
& Comment :
B Status Page ooz | " : ; .
#5210 Mumbering |
no03 |
NOD4 |
i\'u’o’s’"|
NODS |
|
NDO7 |
b sin_unit1 ,i(Sub_uniﬂ ! Kl| | el |
l’% | | | Owerwrte  [NOR1C1 |U:2 F:20221 S:N (Doc U:0 F:8191) | | | | | | | ¥
J

Area Rossa: contiene le funzioni che possiamo utilizzare

UMMM QRARA T LA LTERTEE X IX ¥

Area Azzura: Tree Manager per gestire tute le parti del progetto

MuowvaFrogetto [FC-24)
H-%1 System Configuration
= Ladder Diagram
- Table Edit

@ Comment

B Status Page

22 /0 Mumbering

Tree Manager:
Panel Ladder: rappresenta il nome del progetto.

System Configuration: Riguarda tutta la gestione
dei registri e l'organizzazione della memoria.
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i Ladder Diagram

Contiene il MainProgram e i Sub-Program.

& Table Edit

Tabelle per una migliore visualizzazione di registri
e parametri.

RIS Comment

Permette di dare dei nomi ai registri, per facilitare
la programmazione

B Status Page

Tabella per controllare lo stato dei registri settati.

e 170 Numbering

Punti di 1/0 del progetto

Area \erde: zona di lavoro dove verranno inserite le connessioni (ambiente Ladder)

NOOOD |

Element Edit

=]

H-II-'I » B
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CONFIGURAZIONE DEL PROGETTO:

I/0 Configuration: vengono qui configurate le funzioni speciali del PLC (contatori ad alta
velocita, interruttori, filtri ecc.)

F ]
IO Configuration MC wd.x &J

Utilization ] Timer/Counter | Intemupt Setup | Output Setup | Input Setup | Temp. Configuration | 4 | »
140 Mo. | Function -

w0 Urdafised | | H5CO | HSCA HSC2 HSC3 HSC4 HSCH H5CE HSC?

w1 |Jrndefined Tirmer Configuration HSC Polarity

w3 Undefined Counter Type: Hardware Counter task signal: ]Nu:urmal _YJ
xd Undefined e v " _J

] Urdefined ounting kode: ot uze bl R =
o st Clear signal: I Marmal _J
=T IIndefined

% u:dzf:::d Counter signal: I Marmal _YJ
=9 |Jrndefined |

#10 Undefined |=H

=11 IJrndefined ]

w12 rdifiiad H5C's Data Length

13 Undefined 32-Bit Hardware Counter _vJ

®14 IIndefined
®15 IIndefined

bl |Jrndefined

A IIndefined

Y2 IIndefined

'3 |Jrndefined

b |Jrndefined

b IIndefined i)
YR 1 ledafivad

i | 1 3

o Ok | x Cancel |

Memory Allocation: In questa sezione e configurabile la memoria che vogliamo allocare,
possiamo modificarla a nostro piacimento.

p— = — —— 4

[ Memaory Allocation [é]w
Retentive Coil Totals [ 0. 1400 ] (20041399
Retentive Step Relay Totals [0.. 930 ] W [5500-5939)
0.01 Sec Tirmer Totals [ 0., 286 )0 .. 220] |5|:|7 [TO-T49]
0.1 Sec Timer Totals [ 0., 256 ][0, 220] Iﬁ [T50-T199)
1 Sec Timer Totals |557 [T200-T255)
Retentive 16 Bit Counter Tatalz [ 0., 200 /[0 .. 96] IW [CO-C139)
Retentive 32 Bit Counter Tatalz [ 0., 56 [0 .. 32] IT [C200-C239]
Retentive Data Register Tatals [0 .. 3840 ] W [RO-R2939)
ROR Register Totals [0 .. 3072 ] lui

Reset Ta Default o 0K X Cancel |
9
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VARIABILI:

X0 — X255: corrispondono all'entrate fisiche. Nel caso del Ptxxx-MJOO/MTOQO gli ingressi
disponibili sono 14: X0 — X13.

Y0 —Y255: corrispondono alle uscite fisiche. Nel caso del Ptxxx-MJ00/MTOO0 gli ingressi
disponibili sono 10 : YO - YO.

MO — M1911: sono bits, possono essere settati come retentivi o non-retentivi.

M1912 — M2001: sono bit dedicati a funzioni speciali (consultare il manuale completo).
TO — T255: rappresentano i temporizzatori, con differente tempo (consultare la tabella delle
caratteristiche del PLC).

CO0 — C255: rappresentano i contatori, retentivi o non-retentivi a 16 o 32 bits (consultare la
tabelle delle caratteristiche del PLC).

RO — R3839: sono variabili utilizzabili a piacimento 16 bits (Word), utilizzabili anche a 32
bits (Double-Word). Anche loro retentivi o non-retentivi.

R3840 — R3903: area dedicata alle entrate analogiche esterne.

R3904 — R3967: area dedicata alle salite analogiche esterne.

R5000 — R8071: zona di memoria riservata per la ROR (registro di sola lettura) o di libero
utilizzo, dipende se viene configurata.

DO — D4095: sono variabili di 16/32 bits sono tutte retentive.

FO — F8071: libero utilizzo.
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ROR REGISTER:
Registro di sola lettura o di libero utilizzo, dipende se viene configurata.

i B
ROR Register i o

!-\ ROR register has not configured yet!, want to configure it 7

}

No |

r =
Memary Allocation &J

Retentive Coil Totals [0 .. 1400 ] Iw [hB00-h1395)
Fetentive Step Relap Totalz [ 0., 980 ] IW' [SB00-59339)
0.01 Sec Timer Totals [ 0. 256 /[0 .. 220] |5|:|—' [TO-T49)

0.1 Sec Timer Totals [0 .. 256 10 .. 220] W [T50-T193]

1 Sec Timer Totals |55—' [T200-T 255)
Fetentive 16 Bit Counter Tatalz [ 0., 200 A0 .. 96] W [CO-C1329)
Fetentive 32 Bit Counter Totalz [ 0. 56 )0 .. 32] |4|:|—' [C200-C239)
Fetentive Data Register Tatalz [0 .. 3840 ] W [RO-F2999)

ROR Register Totalz [0 .. 3072 ] 100 [R5000-R5099]

Reset To Default .f Ok, | X Cancel ‘

LADDER DIAGRAM:

Main Program: é la task principale di tutto il programma. Di default il Panel Ladder
impostera come programma Main “Main_unit1.

SubProgram: sono le task secondarie del programma.
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FUNZIONI LADDER:

[+ Cursore per muoversi nell’Editor.
£ Contatto normalmente aperto.
1t .
= Contatto normalmente chiuso.
™ Contatto normalmente aperto con attivazione sul fronte di salita.
™% Contatto normalmente aperto con attivazione sul fronte di discesa.
2 Bobina.
“2 Bobina invertita.
G op . :
¢ Attivazione permanente della bobina.
FD :
= Disattivazione permanente della bobina.
2 Inverte il risultato della condizione di attivazione.
_-T\-_ . .
* Fronte di salita.
_J___ . .
» Fronte di discesa.
~« Linea di connessione orizzontale.
L Linea di connessione verticale.
™ Linea di connessione orizzontale fino al ramo.
5] Mette a 1 unoftutti i bits di un registro.
Bl Mette a 0 unoftutti i bits di un registro.

Temporizzatore
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[C] Contatore

El Funzioni Speciali : premendo su questa icona si apre la seguente tendina, che ci da la

possibilita di selezionare la funzione di cui necessitiamo.

- ———— ;

[} Function Lookup (MC}-PLC.OS ver[ﬁ._xi l |
Function Mame: I ¢ ok
Dezcription;

x Cancel
Clazz M ame

Timer/Counter
Qutput Operation
Set/Rezet

SFC

Aithrnetic

Logic Operation
Compare

Drata b ovement
Chift /P Ak zba

X Elimina I’elemento selezionato.
% Elimina una connessione verticale.

® Elimina una connessione orizzontale.
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CONTROLLO SINTASSI:

Terminato il nostro progetto dobbiamo verificare la correttezza della sintassi.
Nel Menu “Tool” il Panel Ladder offre la funzione “Syntax Check” che controlla appunto la
correttezza del nostro programma.

|Tuol Window Help

Syntax Check Fa ﬁ: - i?% v iE - iﬁ‘
Element Statistics F7 3¢ ¢
System Backup .,

Systern Restore ..

Encrypted Password Generation

MEMORY: PACK operations...
CRC16 Generator
Check power supply capacity

Errar Count ;

“Warning Count

Nel caso dovesse essere presente un errore/warning il programma ci segnalera il tipo di errore.
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ON LINE/OFF LINE PANEL LADDER PLC:

Dopo aver controllato la correttezza del nostro programma € il momento di trasferire il progetto
all’interno del PLC.
1. Dal Menu PLC selezioniamo On-Line

PLC Tool Window Help

Setting 4
Project Status
Quick Control ¥

2. Selezioniamo nella seguente finestra la voce “AutoCheck” che ci permettera di instaurare in
automatico la connessione con il PLC (Il PC deve essere collegato al PLC tramite la PortO [retro] o
tramite una delle COM disponibili per il Download)

" e : - N
Connect Auto Check l":' (=] ﬂ—kj
Select Port Mo
@+ Search Port |COMA : (Prolific USE: ~|
7 COk3
Li 2
L e SelectPLC Series
Auto Check o :
Connection Marme |—-| * FHs/B1 Series
|RS232 LJ " FBe Series
Advanced Al Edit I Delete I Salect Port
Details * Portl
Aftribute Data " Other Fart
Station Mumber 1
hedium Serial line Advanced 1
Port No. COM3 Connect Time_Out: 2 x*0.13ec
Baud Rate 3600
Parity Ewven parity Conect Retry: 2 Times
Data Bit 7 hits
Stop Bit 1 hit
Ok Cancel Vv 0K
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3. Se il PLC é stato trovato dal PC ci verra chiesto di instaurare la connessione.

On-Line

| %
Auto Check
Connection MNarme —-|

|Rs23z

——— = - B
ne ! v o
& Can connect to PLC(Port MumberCOM3, Station S

I MNumberl,Baudrate:9600,Data Bits:7-Bit, Parity:Even),
B Connect Mow?

(0] | Cancel I

., ",

4. Se il PLC non contiene nessun progetto, verra installato in automatico il nostro progetto.
Se il PLC contiene un progetto comparira la finestra seguente.

-
Connection EJ

.l"\ Project data not consistent with PLC,! Reload the project to PLC again 7

5. Ora il PC procedera con il vero e proprio Download del programma.

[ Data Receving ... m

owstem Data

owstem Configuration
ROR Register
Ladder Program

v 444

Comments
Label Address
Finish
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6. A trasferimento completato il Panel Ladder propone una finestra con lo stato del PLC.

@ s U W

| otatus |

oet
1
FC-240w4.65)
Stopped
e MEMORY_ . Mot Set
owntax Che.. Check error or not check yet
Fassward Mot Set
kdain Progr.. Mot Set
sub-Frogra... Mot Set
DataFass.. MNotset
Frogram 1D Mot Set
FLCID Mot Set
5] Calendar Installed
wvallable p.. 202249Word
|Used progr.. Woard
ElFree progr..  202168Waord
A0

7. Sempre a PLC connesso avviamo ora la voce “Run PLC” dal menu PLC, per visualizzare in
maniera real-time lo stato dei registri e dei bits del PLC.

—_—
PLC Tool Window Help

S runpic o |
1 Stop PLC Ctrl+Fo E

Editing Under Running

Editing block saveto PLC  Ctrd+W

Abandon the editing block

Save Ladder program to Flash

Cin-Line F12

Off-Line Ctrl+F12

Clear PLC ...
Setting r

PLC Status
Quick Control L4

r - e
PLC is Stopped & ﬂ

@ Are you sure to start the PLC?
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FARE UN BACKUP DEL PROGETTO:

Dal menu “Tool” selezionare la voce “System Backup”, spuntando le voci a cui siamo interessati.

[ oo e senp ) el e}

—avstem and Fragram Anea

W Sysiem Stans

W Laddet Program

~Data MemorAreg——————

| Tool Window Help W Discrete Stetus

- W Specal Discrete Status

Element Statistics 7 ¥ Data Register

Systam Backon - - W Special Register

System Restore .., W Tima¢Counier Register
Encrypted Password Generation i W File Register
MEMORY_PACK operations ...

CRC16 Generator

Check power supply capacity

[ Protection Setup J;@lﬂg

~Protection Type

& Nao Protection

¢ Node Locked Protection

 Pazsword Protection

m Save System Backup File

Guardar en: | |, CursoPLC j e cF B~

MNombre Fecha de modifica.. Tipo
|| Backup 15/10/2012 17:38 Archivo
|®) CursoPanelLadder 15/10/201212:32 Archivo PDW

I

Guardar I
;I Cancelar

L y

E’ possibile in seguito aggiungere un commento al Backup.
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Infine il Panel Ladder preparera il Backup.

Under Data Tm_@ﬂu

PLC Syztern Data

Ladder

Discrete Status 5075999

. T
Special Discrete Status [ u
ystem Backup i .

&

Data Register

Special Register
Backup Complete !
Tirmer/Counter Register

File Reqgizter

Aceptar

RIPRISTINARE UN PROGETTO DA BACKUP:

Dal menu “Tool” selezionare la voce “System Restore”, chiedera di selezionare il file da
ripristinare.

Tool Window Help

Syntax Check F&

Element Statistics |5

System Restore ...

Encrypted Password Generation

: Can't edit the ledder whele PLC s runming!
ﬂh Do you wart £o stop the PLC for editing?

MEMORY _PACK operations ...
CRC16 Generator
Check power supply capacity

| ﬁ Open System Backup File
Buscaren: | | CumaPLC -] rBeE.

Mombre Fechz de modifica..  Tipo

| Backup 15/10/201217:38 Archiva
|_' Backupl 15710/ 21745 Archivo
B CursoPanelladder 15/10/2012 18:27 Archive POW
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Caricato il progetto il Panel Ladder lo ripristinera.

ﬁ Under Data Transfer ...

PLC System Data
Ladder ROR Regizter
Discrete Status

Special Discrete Statusz

D ata Reqister

E_System Rﬂtoratinn.!h ! u

1
@ Restore Complete !

Special Register
Timer/Counter Reqister

File Register

Infine ci chiedera se vogliamo mandare in Run il PLC.

'PLC is Running

@ Are you sure to start the PLC 7
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